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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ЛЕПЕСТКИ ОДНОСТОРОННИЕ, 
ЗАКРЕПЛЯЕМЫЕ ВИНТАМИ ИЛИ ЗАКЛЕПКАМ И

Конструкция и размеры

One-sided leaves fixed with screws 
and rivets. Design and dimensions

ОКП 10 6815

ГО С Т  

22376—77

Срок действия с 01.07.78 
до 01.01.96

1. Настоящий стандарт распространяется на односторонние ле­
пестки, закрепляемые винтами или заклепками, предназначенные 
для электромонтажа элементов пайкой.

2. Конструкция и размеры лепестков должны соответствовать: 
тип 1 — черт. 1, табл. 1;
тип 2 — черт. 2, табл. 2; 
тип 3 — черт. 3, табл. 3.

Издание официальное
к

©  Издательство стандартов, 1977 
©  Издательство стандартов, 1991 

П ереиздание с изменениями

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, 
тиражирован и распространен без разрешения Госстандарта С ССР
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Продолжение табл. 1
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Продолжение табл. 2
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Продолжение табл, 2
Р а з м е р ы  в мм
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Продолжение табл. 3
Р а з м е р ы  в мм
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П р и м е ч а н и я -
1. На черт. 1—3 размеры г — 2s; г, =  0,5В; г2=0,5Ь на черт. 3 — г3= а .
2. В табл. 1—3 значения массы указаны для лепестков, изготовленных из 

латуни марок Л63, Л68. Для определения массы лепестков и з ' латуни марок 
Л80, Л85 и Л90 значения, приведенные в таблицах, следует умножить на коэф­
фициент 0,98.

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2, 3).
3. Лепестки по каждому чертежу могут изготовляться в трех 

исполнениях:
1 — прямые;
2 — с отгибом конца под углом 45°;
3 — то же, под углом 90°.
4. Лепестки должны быть изготовлены из ленты по ГОСТ 

2208—75, листа или полосы по ГОСТ 931—78, мягкой, нормаль­
ной точности из латуни марки ЛбЗ по ГОСТ 15527—70.

Допускается изготовлять лепестки из латуни марок Л68, Л80, 
Л 85, Л90 по ГОСТ 15527—70.

5. Предельные отклонения размеров:
d—Н12, менее 1 мм — ±  ■

Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14, Ы4,



С. 10 ГОСТ 22376—77

Предельные отклонения угловых размеров pt3°.
(Измененная редакция, Изм. № 2, 5).
6. Покрытия лепестков для всех условий эксплуатации в зави­

симости от предъявляемых требований должны выбираться по 
табл. 4 и соответствовать требованиям ГОСТ 9.301—86.

Т а б л и ц а  4

О бозначение покры тия 
по ГОСТ 9 .3 0 6 -8 5 Ш иф р покры тия П рим еняем ость

Без покрытия 00
Н6* 03
Н1—З.ГорЛОС 61 05
Н1—3.0—С(60)3.опл. 06
Н1—3,0— Ви(99,8)6** 07
Н3.0^С(60)6 08

* Покрытие применяют с последующим облуживанием участков поверхно­
сти, предназначенных для пайки, припоем Гор. ПОС 61.

** Покрытие применяют, если иглообразование не влияет на работоспособ­
ность изделия.

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2, 3, 5).
7. Примеры установки лепестков приведены в рекомендуемом 

приложении.
8. П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й  лепестков типа 

1, исполнения 1, диаметром d — 2,2 мм, длиной L = 1 4  мм:
из латуни марки Л63 с шифром покрытия 06:

Лепесток 1— 1—2,2X14—06 ГОСТ 22376— 77 
из латуни марки Л68 с шифром покрытия 03:

Лепесток 1 - 1 —2,2х14-Л68—03 ГОСТ 22376— 77
П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й  лепестков типа 2, 

исполнения 3, диаметром d — 1,7 мм, длиной L = 8 мм: 
из латуни марки Л63 с шифром покрытия 07:

Лепесток 2—3— 1,7X8—07 ГОСТ 22376— 77 
из латуни марки Л80 с шифром покрытия 00:

Лепесток 2 - 3 — 1,7Х8-Л80—00 ГОСТ 22376—77. 
(Измененная редакция, Изм. № 1, 2, 3).
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П Р И Л О Ж Е Н И Е

Рекомендуемое

Примеры установки лепе£тков
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